
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ی تعالباسمه

  حوزه   در  فعال  و   توانمند  پژوهشی   یهاگروه  از  حمایت  منظوربه   شکوفایی  و  نوآوری  صندوق

 ی هاهسته   آن،  قالب  در   که  است  کرده  عرضه  و  طراحی   را   جدیدی  خدمت  آینده،  به  روهای  ریفناو

  ، متعاقبا    و  فناوری  کنندهعرضه   عنوانبه   را   آینده  به  رو  و  راهبردی  یهایفناور  با  توانمند  پژوهشی 

 فناوری   اکتساب  در  مشارکت  متقاضی   عنوانبه   را  انیبندانش   و  توانمند   یهادهنده شتاب   و   هاشرکت

 . د ینمای م شناسایی

  و   نوآوری  صندوق  توسط  که   است  پژوهشی  یهاهسته   از  یکی   فناوری  عرضه  داریم،   رو  پیش  آنچه

  زیر   ردامو   به  لطفا   است.  شده  منتشر  فراخوان  قالب  در  تصویب  و  بررسی  از   پس  و  شناسایی  شکوفایی

 : دییفرما  توجه

  درخواست   ارائه  و  تحقیقاتی  فراخوان  این  از  حاصل  فناوری  اکتساب  در  مشارکت  برای  آمادگی  اعلام  (1

  ی هادهنده شتاب  و  هاشرکت   تمام  است.  مجاز  انیبندانش   یهادهنده شتاب  و  هاشرکت  برای  تنها

  شرکت   فراخوان   این   در   فناوری  اکتساب  در  مشارکت  تقاضای  ارسال   و  تدوین  با  توانند یم  انیبندانش

 کنند. 

  فراخوان   همین  انتهای  در  که  چارچوبی  در  باید  صرفا   فناوری  اکتساب  در  مشارکت  یهادرخواست   (2

  به   شکوفایی   و  نوآوری  صندوق  غزال   سامانه   در  2140/ 50/ 10  تاریخ   تا  حداکثر  و   تدوین  است،  آمده 

  به   دیگر  یهاروش  به  یا  آن،  از  غیر  چارچوبی  در  که  یی هادرخواست   شوند.  ثبت  (ghazal.inif.ir)  نشانی

 شد.  نخواهند ارزیابی  فرایند وارد برسند، صندوق دست

  توسط   هاآن   ارزیابی  فرایند   فناوری،   اکتساب  در  مشارکت  درخواست  ارسال  مهلت  اتمام  از  پس  (3

  اکتساب   این  الزامات  با   را  تناسب  بیشترین  که  درخواستی  شد.  خواهد  آغاز  شکوفایی   و  نوآوری  صندوق

  پژوهشی   هسته   به  تکمیلی  مذاکرات  برای  «کنندهمشارکت »  عنوانبه  و  انتخاب  باشد،  داشته  یورفنا

 شد.   خواهد  معرفی متقاضی

  3  قرارداد   )مجری(،  پژوهشی   هسته   و   (کننده)مشارکت  منتخب   کنندهدرخواست  توافق   صورت   در  (4

  صندوق   قرارداد،  این  قالب   در  شد.  خواهد  منعقد  « مجری»  و  «کنندهمشارکت»   ،«صندوق»  نیماب  ایجانبه 

  و   یامرحله   طور  به  و   بلاعوض  شکل  به   را  تحقیقاتی  طرح  اجرای  هزینه  درصد  70  تا  حداکثر  نوآوری

  برعهده   طرح،  اجرای  یهانه یهز  مابقی  و  کرد  خواهد   پرداخت  مجری  به  طرح،  اجرای   پیشرفت  با  متناسب

 بود.  خواهد کنندهمشارکت
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  و   مادی  مالکیت  خصوص   در  کنندهمشارکت  و   مجری  موافقت  به  منوط  صرفا    صندوق  حمایت  (5

 بود.  خواهد فراخوان  این " فکری مالکیت تسهیم  "بند در مندرج شرایط  اساس بر طرح، این معنوی

  صندوق های  ت یحما  از  یمندبهره   منزله  به  فراخوان،  این قالب  در  مشارکت  درخواست  ارسال  و  تدوین  (6

  را   خود  شکوفایی  و  نوآوری  صندوق  .کندی نم  ایجاد  حقی  فرستنده  برای  و  بود  نخواهد  شکوفایی  و  نوآوری

  شکوفایی  و نوآوری صندوق نزد محرمانه ارسالی ی هاطرح  کلیه مفاد و داندیم محرمانگی رعایت به ملزم

 ماند.  خواهد باقی

  اکتساب   مرحله   تا   صرفا   فراخوان،  این  موضوع  در   شکوفایی  و  نوآوری  صندوق  راهبری  و  حمایت  (7

  بر   غیره  و  مقیاس  افزایش  صنعتی،  تولید  ،یسازیتجار   مانند  بعدی  یهای همکار  مسئولیت  و  است  فناوری

 . باشدیم مجری و کنندهمشارکت  عهده

  کارگزار   عنوانبه   شریف  دانا  صدرای  سامان  شرکت  با  را  فرایند  این  خصوص  در   ابهام  یا سؤال  هرگونه  (8

  (02188486852-09025555471 تماس: شماره)  بگذارید میان در  شکوفایی و نوآوری صندوق
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 فناوری  خلاصه   

آب موجود در فرمولاسیون  جا که  شود و از آن تولید میمحصول نانوپولیش با تشکیل امولسیون دوگانه  

نهای   درصد   85تا    60 تشکیل می وزن  را  قلمداد میدهد،  ی  پایه آب  امولسیون،  ویژگی   .شوداین  های  از 

 توان به موارد زیر اشاره کرد:نوآورانه و فناورانه این طرح، می

امولسیون دوگانه پایدار پایه آب )امولسیون همزمان آب در روغن و  تولید محصول از طریق   •

 روغن در آب( 

در محیط    روغنیها و تولید محصول پایه آب، جهت بهبود پخش یکنواخت ذرات  در شرایط حذف حلال 

با سایر مواد    آیند ودر می  آبی و تولید امولسیون پایدار، ذرات وکس به صورت امولسیون روغن در آب

،  مولسیفایرها اد تا با حداقل میزان مصرف  ندهتشکیل امولسیون آب در روغن می  ،فرمولاسیونموجود در  

تک  محصول  تولید  امکان  پایین  سرعت  با  همزدن  و  محیط  دمای  بدر  پایدار  این  هفازی  در  آید.  وجود 

می استفاده  موادی  از  عملکرد    شودمرحله  هماهنگی  می   هاپایدارکننده که  افزایش  ورود    دهند؛را  برای 

ث افزایش پخش دو امولسیون  شود که باعامولسیون وکس به داخل امولسیون دوم از روشی استفاده می 

 شوند. طور کامل مخلوط می ه دو امولسیون ب ،در یکدیگر شده و بدون استفاده از هموژنایزر

 برداری از طریق ذرات ساینده لایه  •

برداری از طریق ذرات  حذف شده و لایه   ،زننده به کیلر و رنگدر محصول نانوپولیش، حلال آلی آسیب

شود گیرد. جهت پخش کامل ذرات از مواد شیمیایی استفاده می ساینده با انواع و ابعاد مختلف انجام می 

هایی برای استقرار  های عاملی مناسب، باعث ایجاد حفره خوبی پخش شده و با گروه ها به که در امولسیون 

ها  حتی با دور همزن معمولی، ذرات ساینده در تمام بافت امولسیون   بدین ترتیب  شوند.ذرات ساینده می 

 شوند. به خوبی معلق و پخش می 

 تنظیم غلظت از طریق تناسب بین دو امولسیون و بدون نیاز به افزودن فیلر  •

. شودتنظیم غلظت نهایی بدون استفاده از فیلر و تنها از طریق تناسب بین مقادیر دو امولسیون انجام می 

  صرفه   و   شودمی  خودرو  هر  برای   پولیش  مصرف  میزان   کاهش   باعث  محصول  این  مطلوب  ظتغل

 . دارد  همراهه کننده ب مصرف برای زیادی اقتصادی

 نوع خاصی از مواد جاذب آب   وجود •

فرمولاسیون،   در  موجود  آب  جاذب  آب مواد  رهاسازی  و  جذب  باعث  فرار  آلی  حلال  به  نیاز   بدون 

تر را  و کاربری آسان کاری هنگام پولیش  ،افزایش خاصیت پخش محصول روی سطحشوند. این مسئله، می

 به همراه دارد. 
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حذف کامل خطوط هولوگرامی همزمان با حذف خطوط  دارای ویژگی  حاوی نانوذرات و   •

 ترعمیق 

ای مرحله استفاده از ذرات با ابعاد نانومتری و سازگار با سایر ترکیبات امولسیون باعث تولید محصول تک 

 شود.متوسط و نرم می بدون نیاز به مراحل بعدی پرداخت توسط پولیش 

 سازی توسط همزن معمولیاجرای کلیه مراحل اختلاط مواد پودری، مواد ساینده و امولسیون  •

نیز حضور ترکیبات هب امولسیون دوگانه و توزیع یکنواخت فاز روغن در آب و  فناوری  از  دلیل استفاده 

وزیع ذرات ساینده در بافت امولسیونی،  و ترکیبات پایدارکننده ت  امولسیفایرها تاثیردهنده شیمیایی افزایش 

علاوه شفت مخصوصی طراحی شده است که  ه . بشود تمام مراحل اختلاط توسط همزن معمولی انجام می 

به    شدنکلوخه باعث افزایش قدرت اختلاط همزن شده و ذرات جامد و سایر اجزای امولسیون را بدون  

 کند. صورت یکنواخت پخش می 

 

 

 پژوهشی  تیم درباره                 

 شغلی  وضعیت طرح  مشاور همکار/ تحصیلی مقطع رشته/ خانوادگینام و نام

   /نانوکاتالیست علیمراد رشیدی 

  دکتری

  گروه رئیسعضو هیئت علمی و  فنی مدیر 

 کربن و نانو هایفناوری  توسعه

 نفت  صنعت پژوهشگاه

 / شیمی آلی مهناز عزتی 

 دکتری

پژوهشگاه پلیمر و  پژوهشگر  اجرایی مدیر 

 پتروشیمی ایران

 

 پژوهشی  تیم  اصلی مسئول  و فناوری  کننده عرضه  سوابق  

آقای   رشیدی  دکتر جناب  طرح،    ،علیمراد  مدیرفنی  عنوان  و  به  شیمی  مهندسی  رشته  تمام  استاد 

پژوهشگاه صنعت    کاتالیست در پژوهشکده    یاسترهستند.    عضو هیئت علمی پژوهشگاه صنعت نفت

تکنولوژی و    نفت گازواحد  پژوهشکده  در  نوین  مسئولیت  های  از  است.نیز  ایشان  وسوابق  دکتر    ها 

تهرانمدرک  دارای    رشیدی دانشگاه  از  شیمی  مهندسی  تحقیقاتیو    هستند  دکترای  ایشان    حوزه 

نانولوله   هانانوکاتالیست   شامل کربنی و  انتشار    های  خارجی    13ثبت  ،  ISI  مقاله  240است.  اختراع 

 از سوابق تحقیقاتی  دانش فنی در مقیاس صنعتی 8اختراع داخلی و دستیابی به  US Patent  ،35در
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است.   ایشان  پژوهشی  شامل  مهمو  ایشان  توسط  شده  تجاری  و  صنعتی  ساختار  نانو  محصولات  ترین 

اکسید،  کربنی  هاینانولوله  نانوساختارهای  منیزیم،  اکسید  ترکیبات    نانوساختارهای  نانوساختارهای  روی، 

مالزی   های کربنی در کشورنانولوله   تولید،  مولیبدن، آلومینای نانوساختار  اکسیدی و سولفیدی تنگستن و

 است. 

 

دکتر  س خانم  عزتیرکار  سنتز    ،مهناز  تخصصی  زمینه  با  و  آلی  شیمی  رشته  در  دکترا  مدرک  دارای 

تیم  سرپرستی  و  هستند  شیمیایی  پروژه ترکیبات  در  تحقیقاتی  آلی  های  های  جدید  ترکیبات  سنتز 

های نفتی،  های هیدروکربنی از برش های آلی، رزین هتروسیکل با کاربردهای مختلف در صنایع، کاتالیست 

های سطوح سخت مانند پولیش نرم و زبر بدنه خودرو و ... را بر عهده  پوششهای پلیمری،  میکروکپسول

ب پتروشیمی  و  پلیمر  پژوهشگاه  در  حاضر  حال  در  عزتی  دکتر  خانم  تیم ه داشتند.  سرپرست  های  عنوان 

 های صنعتی و استاد مشاور در دانشگاه آزاد مشغول فعالیت هستند. تحقیقاتی پروژه 

 

 مسئله  ضرورت 

یندهای طراحی شده به منظور حذف نقایص سطحی  آ صطلاحی است که برای طیف وسیعی از فرا  پولیش

افزایش براق پولیش،  طور معمولهرود. بسطوح مختلف به کار می   یتو  به صورت    بدنه خودرو  مصرف 

زماندوره و  میای  پیشنهاد  شده  وبندی  رنگ  شود  محافظ  عنوان  خودر  به  عمر  طول  ماده  و،  در  یک 

می مصرفی   اضافه    .شودمحسوب  خودرو  بدنه  و سطح  رنگ  به  چیزی  و  است  ساینده  نوع  یک  پولیش 

لایه نمی بلکه  و  کند،  نازک  می   را  میکرومتریای  می  .کنداز سطح حذف  باعث  کار  رنگاین  های  شود 

چقدر رنگ  ها و نواقص آن نیز از بین برود. هر  زنگ زده از روی خودرو برداشته شود و خطوط، خش 

صاف  درخشنده   ترخودرو  میباشد،  نظر  به  زیباتر  و  فواید  تر  از  دیگر  یکی  زدنپورسد.  برطرف  ،  لیش 

  4پولیش خودرو بر اساس نوع لایه برداری دارای  .  ها و گرد و خاک از روی خودرو است کردن کثیفی 

  (Glass)کنندگی  راق بو    (Cut)سایندگی  قابلیت    دوبه طور کلی تمام پولیش ها از  .  مدل مختلف است 

 اند از: ها عبارتها وطریقه عملکرد آن انواع پولش برخوردارند. 

 پولیش نرم  •

 است. های سطحی مناسب از بین بردن خراش  و یف استضعمیزان سایندگی پولیش نرم بسیار 
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 پولیش زبر •

شدت سایندگی بالای  ت. های عمیق اسمناسب از بین بردن خراش بالا بوده و    برداریدارای خاصیت لایه 

باین مدل پولیش موجب مات شدن رنگ خودرو   و  براقیت    دنبال آنهشده  ایجاد  برای  نرم  پولیش  از 

 شود. می استفاده 

 ( پولیش متوسط)  مرحلهپولیش تک  •

برداری کم تا متوسط بوده و میزان درخشندگی آن هم متوسط تا زیاد است. کاربرد  دارای خاصیت لایه 

 .های سطحی استلیش در براق نمودن سطح بدنه و از بین بردن خراش واین پ

 واکس  •

ماده   استفاده این  مقطعی  و  موقت  براقیت  ایجاد  برای  آن  از  و  بوده  زیادی  درخشندگی  قابلیت  دارای 

بدنه آن می واکس در خودروهایی که رنگ  از  استفاده  توصیه  شود.  دارد،  یا موج  بوده  دارای خراش  ها 

 .شودنمی

مهم  شاخص پولیش   ،بسیار  از  کماستفاده  که حاوی  است  ماننهایی  مواد چرب  میزان  یا  ترین  پارافین  د 

که به مرور    کنندمیپنهان    راها  سیلیکون باشند زیرا این مواد چرب روی خط و خش را پوشانده و آسیب 

 شوند. ها نمایان می و آسیب  روندمیمواد چرب از بین خودرو، این با شستن 

  های حلال   یا  آب  از  استفاده ؛  دارند  توجهی  قابل  معایب  تولید پولیش  در  استفاده  مورد  صنعتی  هایروش

  به . از طرفی  شودمی  تنفسی  مشکلات  و  محیطیزیست  خطرات  ایجاد  باعث  های صنعتیدر روش  داغ  آلی

  برای   حرارت  انتقال  قیمت   گران  تجهیزات  از  استفاده  نیز  و  تبخیر  طریق  از  آلی  حلال  دادندست  از  جهت

نیز    ،مختلف  مراحل  سرمایش  و  گرمایش  تأمین زیادی  دارند.هزینه  همراه    امولسیونی   ترکیبات  به 

محصولاتی  و  بوده  نامرغوب  ذرات  سایز  نظر  از  فرآیندها   این  در  تولیدشده تولید  به  عملکرد    با  منتج 

شاخص پایین در  نظیرتر    و   سطح  کردنخیس   ها،آلودگی   کردنپاک  سرعت  دوام،  درخشندگی،  هایی 

  و   سطح  روی   فیلم  پخش  یکنواختی   عدم   با  فلز  سطح  روی   اعمال  هنگام  و  شوندمی   سطح  روی  شدنپخش 

  سایز   و   نوع  علت  به  بازار   در  موجود  ایرانی  محصولات  در  همچنین.  شوند می  لکه   ایجاد  باعث  ،شدنکلوخه 

 قدرت  روغن،  در  آب  امولسیون  اجزای  بودن  نامناسب   نیز  و  رفته  کار  به   ساینده  ذرات  نامطلوب

 ترکیبات  این در سیلیکون بالای درصد علاوههب  .دارند  کنندهبراق  نقش بیشتر و بوده اندک برداریلایه 
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  دستگاه   در  استفاده  مورد  پدهای  و  شده  غبار  و  گرد  مقابل  در  محصولات  این  مقاومت  کاهش  باعث 

 علت به محصولات این در  کاریپولیش حین در غبار و گرد پخش میزان. دنبرمی بین  از  نیز را زنیپولش 

  سطح   روی  گذاریلکه   باعث  و  دارد  همراه  به  کاربر  برای  تنفسی  خطرات  و  بوده   زیاد  فیلر  مقادیر بالای

امولسیون تک   پیشین  هایروش   در.  شودمی از طریق    عدم   به   منجر  که   شدمی   تولید   ایمرحله محصول 

در  شدنکلوخه   و  وکس  متعادل  توزیع روغنی  با    شد.می   نهایی  محصول  ذرات  تحقیقاتی،  پروژه  این  در 

)ساخت کشور آلمان و دارای تأییدیه کمپانی بنز و    01KochChemie (H9(مهندسی معکوس محصول  

BMW  و یافتن نقاط ضعف و قوت این محصول و بررسی علل ضعف محصولات ایرانی مشابه از طریق )

خواص محصول پولیش زبر شناسایی شدند  های عملکردی و ساختاری، عوامل مؤثر بر روی  انجام آزمون 

ب اطلاعات  طریق  از  سپس  پتنتدست هو  و  مقالات  از  فناوریآمده  و  ترکیبات  نقش  مرتبط  های  های 

،  گیری این عوامل مؤثر مشخص گردید و در نهایت با ادغام کلیه اطلاعات بدست آمدهمختلف در شکل 

و   KochChemieتولید محصول با کیفیت مشابه  که امکان    شدموفق به طراحی فرمولاسیونی    تیم فناور

 رفع نواقص این محصول خارجی را فراهم کرد. توانایی با حتی 
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  تحقیق اصلی   مسئله             

پایه   امولسیون دوگانه  با تشکیل  و  امولسیون  فناوری  از طریق  نانوپولیش  محصول 

در   روغن  و  روغن  در  آب  همزمان  )امولسیون  می آب  تولید  فرآیند .  شودآب( 

تولید شامل سه مرحله است که در مرحله اول امولسیون روغن در آب )امولسیون  

می  تهیه  ذرات    ،شودوکس(  از  بخشی  افزودن  با  وکس  امولسیون  دوم  مرحله  در 

امولسیون  تولید  و  روغنی  فاز  به  ورود  آماده  پایدارکننده  شیمیایی  مواد  و  ساینده 

روغن   در  وآب  ذرات    شده  و  روغنی  پایه  و  پایه آب  مواد  کلیه  مرحله آخر  در 

 کنند.ساینده تولید امولسیون آب در روغن می

)امولسیون   مولسیون دوگانه پایدار پایه آبا تولید محصول از طریق  •

 همزمان آب در روغن و روغن در آب( 

تک  ساده  امولسیون  طریق  از  ایرانی  محصولات  حاضر  حال  تولید  مرحله در  ای 

که  می حلال   نیازشوند  یا  آب  از  استفاده  داغ  به  آلی  تولید  دارد های  پروژه  در   .

تولید محصونانوپولیش در شرایط حذف حلال  درصد   85تا    60)پایه آب    لها و 

وزن محصول آب است(، جهت بهبود پخش یکنواخت ذرات پایه روغن در محیط  

با   امولسیون روغن در آب،  پایدار، ذرات وکس به صورت  آبی و تولید امولسیون 

دهد تا با حداقل میزان  سایر مواد فرمولاسیون تشکیل امولسیون آب در روغن می

پایین امکان پخش عالی  ، در دمای محیط و همزدن با سرعت هاپایدارکننده مصرف 

تک  محصول  و  شده  فراهم  آب  در  روغنی  بذرات  پایدار  در  ه فازی  آید.  وجود 

امولسیون  بافت  تخریب  از  جلوگیری  جهت  امولسیون  دو  موادی اختلاط  از  ها، 

و از طریق پیوندهای شیمیایی و همچنین توزیع    pHشود که بدون تغییر  استفاده می 

و پخش عالی ذرات آب و  امولسیفایر  هنگی عملکرد  بار الکتریکی باعث افزایش هما

می قیمت  شوندروغن  ارزان  و  داخل  تولید  شیمیایی  ماده  چند  از  منظور  این  به   .

می  ارتقااستفاده  ضمن  تا  و    شود  اولیه  مواد  بودن  دسترس  در  محصول،  کیفیت 

 شده تولید هم مورد توجه قرار گیرد. برای ورود امولسیون وکس به  هزینه تمام 
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 مسئله اصلی تحقیق 

 )عرضه فناوری( 

زبر از  شینانوپول دیتول »

دوگانه،  ونیامولس قیطر

همزمان  تیخاص یدارا

و  یقو یبردار هیلا

 ی کنندگبراق

جهت رفع خطوط رنگ بدنه  

 «خودرو

 

» 



   

شود که باعث افزایش پخش دو امولسیون در یکدیگر و اختلاط  خل امولسیون دوم از روشی استفاده می دا

 کامل بدون استفاده از هموژنایزر گردد. 

 برداری از طریق ذرات ساینده لایه  •

به  های تهاجمی لایه کیلر را  برخی محصولات ایرانی موجود در بازار پایه حلال هستند و از طریق حلال 

رود و رنگ اصلی نیز کاری مجدد خودرو از بین میطوری که امکان پولیشهکنند بطور کامل حذف می 

برداری از طریق ذرات ساینده انجام  بیند. در محصول نانوپولیش، حلال آلی حذف شده و لایه آسیب می 

بنابراین بر اساس مدت زمان گردش دستگاه  می زان لایه برداری  روی بدنه خودرو، می  زنیپولشگیرد 

شود. در این محصول از ذرات ساینده با  های آسیب دیده کیلر حذف می قابل کنترل بوده و تنها بخش

ذرات   پخش  گردد. جهت  انواع خطوط حفظ  قابلیت حذف  تا  است  استفاده شده  مختلف  ابعاد  و  انواع 

شود اد شیمیایی استفاده می نشینی، از موشدن یا ته کامل و یکنواخت ذرات پودری و جلوگیری از کلوخه 

های عاملی مناسب، باعث ایجاد  ها به خوبی پخش شده و در مجاورت هم از طریق گروه که در امولسیون 

گردند و بدین ترتیب حتی با دور همزن معمولی ذرات ساینده  هایی برای استقرار ذرات ساینده می حفره 

امولسیون  بافت  تمام  و پخش می در  به خوبی معلق  نیز شها  و  ساینده  کارایی ذرات  افزایش  وند. جهت 

تماس کمتر این ذرات با جداره داخلی تجهیزات تولید، افزایش ذرات ساینده با توجه به نوع و اندازه ذره  

ها گیرد. نوع و اندازه ذرات و نیز مراحل و نحوه افزایش آن سازی انجام می در مراحل مختلف امولسیون

 ها مؤثر است.حفظ پایداری امولسیون به مقدار زیادی در 

 

 تنظیم غلظت از طریق تناسب بین دو امولسیون و بدون نیاز به افزودن فیلر  •

گیرد. مواد فیلر  در حال حاضر تنظیم غلظت در محصولات ایرانی از طریق افزایش مواد فیلر انجام می

شوند و مواد  کاری می گذاری روی سطح رنگ و نیز پخش غبار زیاد در هنگام پولیشلکه پودری باعث  

های کدرکننده رنگ بعد از  شونده باعث از بین رفتن کارایی ذرات ساینده و نیز باقی ماندن لکه فیلر ژل 

کاهش علاوه عدم تناسب در اجزای امولسیون بخصوص فاز آبی و روغنی باعث  ه شود. باعمال پولیش می 

در محصول   .شودمی  زنیپولش شدگی روی سطح و کاهش قدرت دستگاه  کنندگی و پخشقدرت خیس 

نانوپولیش تنظیم غلظت نهایی بدون استفاده از فیلر و تنها از طریق تناسب بین مقادیر دو امولسیون و 

  باعث لمحصو این مطلوب بسیار غلظتگیرد. تنظیم دقیق تناسب بین آب و ذرات روغنی انجام می 
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  کننده بدنبال مصرف  برای  زیادی  اقتصادی  صرفه  و  شده  خودرو  هر  برای  مصرف پولیش  میزان  کاهش

 . دارد

 دارای نوع خاصی از مواد جاذب آب  •

نانوپولیش بدون نیاز به حلال آلی فرار، با جذب و رهاسازی آب باعث افزایش خاصیت پخش محصول  

 گردد. کاری میروی سطح هنگام پولیش

 تردارای نانوذرات و حذف کامل خطوط هولوگرامی همزمان با حذف خطوط عمیق  •

خارجی از  01KochChemie (H9 (محصول  بعد  باید  و  نداشته  را  هولوگرامی  خطوط  حذف    قدرت 

از   درجهاستفاده  با  از   بندیمحصول  رنگ،  براقیت  افزایش  و  مانده  جا  به  هولوگرام  حذف  جهت  زبر، 

پولیش نرم همین برند استفاده شود. در محصول نانوپولیش، از ذرات ساینده با ابعاد نانومتری    محصول

گردد. بنابراین  شود که منجر به حذف کامل خطوط هولوگرامی می ذرات ساینده استفاده می  در کنار سایر

ای بوده و نیاز به مراحل بعدی پرداخت توسط پولیش متوسط و نرم ندارد. در  مرحله تک   این محصول

و   وکس  میزان  حداقل  حضور  و  هولوگرامی  خطوط  کامل  حذف  طریق  از  براقیت  ایجاد  محصول  این 

های الکلی بعد از  گیرد و نیاز به مراحل پاکسازی سطح با شوینده می  ( صورتدرصد  2ز  سیلیکون )کمتر ا

بپولیش ندارد  پولیشه کاری  دستگاه  پدهای  به  آسیب  می علاوه  کمتر  سیلیکونی  مواد  اثر  در  شود.  زنی 

صنعتی به صورت  استفاده  مورد  می   نانوذره  تولید  ایرانی  بنیان  دانش  شرکت  یک  قیمت در  با  و  شود 

 . مناسبی قابل دسترسی است 

 سازی توسط همزن معمولیاجرای کلیه مراحل اختلاط مواد پودری و امولسیون  •

متفاوت   و  محصول  تکرارپذیری  عدم  صنعتی،  تولید  در  خودرودر  پولیش  کنندگان  تولید  اصلی  مشکل 

های مختلف است که ناشی از عدم اختلاط یکنواخت مواد پودری و آسیب به بافت بودن کیفیت در بچ

زیاد  های معمولی مشکلاتی از جمله نیاز به زمان  امولسیونی محصول است. در صورت استفاده از همزن 

، ایجاد سایش  شدهکلوخه برای اختلاط کامل مواد، عدم توانایی همزن معمولی در شکستن و حذف مواد  

بودن زمان فرآیند و تماس زیاد تجهیزات با مواد ساینده وجود دارد.  علت طولانی ه در تجهیزات تولید ب

توان یک امولسیون  معمولی نمی  هایبنابراین در شرایط متداول تولیدکنندگان ایرانی، با استفاده از همزن 

شود محصول نهایی دارای کیفیت یکنواخت نبوده و تکرارپذیر نباشد.  همین امر باعث می  . پایدار ساخت

 برخی تولیدکنندگان جهت حذف مراحل میانی، کاهش زمان فرآیند، کاهش آسیب سایشی به قطعات 
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تکرارپ افزایش  و  پایدار  یکنواخت  امولسیون  تولید  و  استفاده  مکانیکی  هموژنایزر  همزن  از  ذیری 

دیدن  از جمله قیمت بالاتر نسبت به همزن معمولی، امکان آسیب کنند که این روش هم دارای معایبی  می

یا سایز بزرگ  زیاد و  هموژنایزر در محلول با ویسکوزیته بالا، آسیب دیدن هموژنایزر در حضور مقادیر  

ساینده نانوپول  باشد.می   ذرات  تولید  فرآیند  توزیع  در  و  دوگانه  امولسیون  فناوری  از  استفاده  بدلیل  یش 

یکنواخت و بسیار عالی فاز روغن در آب و نیز بدلیل حضور ترکیبات شیمیایی افزایش دهنده عملکرد  

و ترکیبات پایدارکننده توزیع ذرات ساینده در بافت امولسیونی محصول، تمام مراحل اختلاط  امولسیفایر

شده و بدون استفاده از همزن هموژنایزر محصول به صورت امولسیون پایدار  توسط همزن معمولی انجام  

می  این،  گردد.تولید  بر  اجزای    علاوه  و  یافته  افزایش  اختلاط همزن  قدرت  طراحی شفت مخصوصی  با 

 شوند. به صورت یکنواخت پخش می شدن، کلوخه امولسیون بدون 

 

 

 مزایا               

نام   با  مشابه خارجی  از    01KochChemie (H9  ،60(محصول  ایران  درصد  اختصاص  بازار  به خود  را 

ضمن   .گیردکنندگان قرار می دسترس مصرف است و به دلیل نوسانات نرخ ارز با قیمت بالایی در  داده  

پولیش    محصولاز    ،که بعد از اعمال این پولیش روی خودرو باید جهت حذف هولوگرام به جا ماندهاین

محصولات ایرانی موجود در بازار پایه حلال هستند و باعث حذف کامل    استفاده شود.نیز  نرم همین برند  

برداری مناسب سطوح فلزی بوده و صرفا  از  لی فاقد قدرت لایه شوند و برخی به طور کلایه کیلر رنگ می 

کنند که نی ایجاد براقیت موقت بر سطح رنگ می بهای هیدروکرطریق ترکیبات سیلیکونی، وکس و روغن

شود. همچنین تنظیم غلظت در این محصولات از طریق افزایش مواد فیلر  با شستشوی خودرو حذف می

لکه  باعث  که  ر بوده  پولیش گذاری  هنگام  در  زیاد  غبار  پخش  نیز  و  سطح  میوی  طرفی  کاری  از  شود. 

برندهای نامعتبر که تولید محصول در مقادیر بسیار کم دارند مشکل اصلی عدم تکرارپذیری محصول و  

بچ در  کیفیت  بودن  و  متفاوت  پودری  مواد  یکنواخت  اختلاط  عدم  از  ناشی  که  دارند  را  مختلف  های 

 یونی محصول است. آسیب به بافت امولس

های تهاجمی و  ، فرآیند امولسیون دوگانه پایه آب امکان حذف کامل حلال نانوپولیشدر تولید محصول  

 نیز اختلاط یکنواخت ذرات روغنی و ذرات ساینده با سایر مواد را فراهم کرده و بدون نیاز به هموژنایزر  
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قابلیت   با  پایدار  امولسیون  بالا،  تولید می لایه و دمای  را  به رنگ خودرو  کند.  برداری قوی بدون آسیب 

وجود آورده است که با دور همزن پایین و  هها این امکان را بشفت طراحی شده جهت همزدن امولسیون 

ب جامد  و  مایع  ذرات  بالا  دور  هموژنایزرهای  به  نیاز  به  ه بدون  محصول  و  شده  پخش  یکنواخت  طور 

تک  امولسیون  پایصورت  قدرت  فاز  فاقد  که  خارجی  بر خلاف محصول  گردد.  تولید  کرمی شکل  و  دار 

حذف کامل خطوط هولوگرامی بوده و نیاز به استفاده از پولیش نرم در مراحل بعدی را دارد، در محصول  

می  سطح  براقیت  افزایش  و  هولوگرام  کامل  حذف  باعث  نانوساینده  تمام شودنانوپولیش،  هزینه  شده  . 

 کمتر از قیمت محصول خارجی است. نانوپولیش بسیار 

 

 کاربرد   

که    هستند بالا    یندگی و سا  یبرداریه قدرت لا  یدارا Heavy cut compound یهایش پول  یطور کل به

صنایع وابسته به خودرو و کلیه محصولاتی که  از این نوع پولیش در  د.  نکنیم   یبرابر  1200با سمباده  

لوازم قابل صیقل کاری دادن و پولیش دارای سطوح سخت فلزی هستند مانند سینک ظرفشویی و سایر 

از تصادفات ضعیفآسیبشود. حذف  استفاده می  ناشی  اشیا  ،  های  رنگ آسیب ریزه،  مثل سنگبرخورد 

، اکسیداسیون رنگ در مناطق شرجی، آفتاب سوختگی، باقی ماندن فضولات  حین برخورد  سایر خودروها

خودرو   روی  بر  نرسیده )کلیه  پرندگان  رنگ  زیر  فلز  سطح  به  هنوز  که  عمیقی  و  سطحی  با  خطوط   )

اثر مالش و اصطکاک دانهلایه حذف    پرداخت بسیار ظریف و های  ای نازک و میکرومتری از سطح بر 

سپس ترکیبات پایه روغنی داخل امولسیون به همراه سایر    .شودریز ساینده موجود در پولیش انجام می 

 کند. ها، تولید فیلم مقاوم به شستشو و ترکیبات شیمیایی می افزودنی 

 

 متالیک بدنه خودرونحوه حذف خطوط روی رنگ : 1شکل
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 مدت در انبار : آزمون هاله عدم رشد باکتری در اطراف محصول نانوپولیش جهت تأیید امکان نگهداری طولانی2شکل 

 

 طرح   اجرای   زمان  و هزینه    

 شود. می وردآبر تومان یلیونم 355حدود   طرح اجرای  هزینه •

 . شودی م برآورد ماه 12 حدود  طرح  اجرای زمانمدت •

 

 فکری  مالکیت  تسهیم

 و  بود  خواهد  سهیم   تحقیق  اجرای  از  ناشی  معنوی  مالکیت  در  کنندهمشارکت  معنوی:  مالکیت •

  مقاله   ارائه  خارجی،  و  داخلی  یهاژورنال  در  کنندهمشارکت  و  مجری  توسط   مشترک  مقاله  انتشار

 بود. خواهد  مجاز اندرکاراندست  همه نام به اشاره و موافقت با  سمینارها و هاکنفرانس  در

  35  حداکثر  و  10  قلحدا   متقاضی  دهندهشتابشرکت/  مشارکت  سهم   مادی:  منافع  مالکیت •

  مشترک   و  طرفین  توافق  اساس  بر  فناوری  این  توسعه  از  ناشی  مالی  منافع)  بود  خواهد  درصد

  و   مذاکرهقابل  مالکیت  سهم  ،دهندهتوسعه   غیرنقدی  و  نقدی  آورده  سهم  بهباتوجه   و  بود  خواهد

 . است(  توافق

 

 درخواست  ارسال      

  حداکثر   و  تدوین  شکوفایی،  و  نوآوری  صندوق  موردنظر  چارچوب  در  باید  صرفا   مشارکت  یهادرخواست 

  شوند.   ثبت  ghazal.inif.ir  نشانی   به  شکوفایی  و  نوآوری  صندوق   غزال   سامانه  در  10/05/1402 تاریخ  تا

  شکوفایی   و  نوآوری   صندوق  دست  به  دیگر   یهاروش   به  یا  غیرازآن،   چارچوبی  در  که   یی هادرخواست 

 شد.  نخواهند ارزیابی یند فرآ وارد برسند،
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